فصل اول
1- تعریف محصول انتخابی
کارخانه ای را که ما به عنوان موضوع پروژه خودمان انتخاب کردیم کارخانه تزریق پلاسیک است

محصولات این کارخانه با توجه به نحوه عملیات می تواند بسیار متنوع باشد . محصولی را که ما
به عنوان محصول اصلی مورد بررسی قرارمیدهیم جعبه های پلاستیکی برای مصرف سردخانه
های صنعتی نگهداری میوه دروزنهای 6،10و20کیلوگرمی میباشد.

این جعبه ها درسرد خانه ها مصرف زیادی دارد با توجه به وزن کم این ظروف نسبت به جعبه های چوبی و قیمت ارزانتر وعدم پوسیده شدن و مقاومت بیشتر نسبت به جعبه های چوبی که
قبلا استفاده می شد و همچنین کمبود چوب و تاکید مشتریان داخلی و خا رجی برای تحویل میوه جات در این ظروف تقا ضا برای این نوع جعبه زیاد می باشد و همچنین شکل واحد این مواد به سرد خانه ها این امکان را می دهد که مقدار بیشتری از جعبه ها  را در محلهای ثابت جا دهند.
ویژگی دیگر این ظروف قابل بازیافت بودن انها ست یعنی ظروف6و10 کیلویی پس از مصرف

می توانند مجددبااسیابهای مخصوص خوردشده ودوباره به ظروف جدید تبدیل شود در موردظروف
20کیلوگرمی این اجازه داده شده که همان جعبه ها را دوباره مورد استفاده قرار داد ودیگر نیازبه بازیافت ندارد مواد خام این جعبه ها از پلاستیک معمولی است که ذکر کامل نام صنعتی انهارا به
فصول  موکول میکنیم .

جریان تولید اصولا در کار تزریق پلاستیک به این نحو می باشد :

مواد خام یا به صورت موادی که از پتروشیمی به صورت اماده در اختیارما قرار می گیرد یا به صورت مواد بازیا فت شده یعنی موادی که قبلا مورد استفا ده قرار گرفته در اسیابهای مخصوص خورد میشود ویا مخلوطی از این دو می باشد این مواد را که به صورت جامد پودری می باشد
درون محفظه ای در کنار دستگاه می ریزندبا توجه به اینکه برای بدست اوردن پلاستیکی با خواص مورد نظر باید چندین نوع ماده پلاستیکی مانند hdlو کربنات و... با هم مخلوط شود
تا به خواص مورد نظربرسیم. این محفظه به صورت یک میکسر عمل می کند تا موادبه اندازه

کافی با هم مخلوط شوند سپس دستگاه مواد را به داخل یک محفظه قیف شکل  مکش می کند
انگاه مواد پودری شکل وارد سیلندر دستگاه می شوند داخل سیلندر یک استوانه مار پیچ بنام
ماردون قراردارد که مانند چرخ گوشت هم مواد را مخلوط میکند وهم جلومی برد.اطراف سیلندر دستگاه المنتهای القاء کننده حرارت وجود دارد و باعث گرم شدن لوله ودر نتیجه گرمای مواد وذوب شدن مواد میگردد. مواد ذوب شده به صورت خمیر در امده ودر درون سیلندر قرار دارند وحاضرند تا عمل تزریق انجام شود در این حالت با زدن یک دکمه قالب که به صورت نری وما دگی میباشد به هم جفت شده و پلاستیک مذاب به داخل قالب تزریق می شود در قسمت پشت نری قالب که متحرک می باشدیک سری لوله عبور جریان اب (سیستم خنک کننده قالب ) قرار دارد که باعث سرد شدن پلاستیک و شکل گرفتن ان میشود. پس از اینکه مواد تاحدود قابل قبولی سردشد دوباره قالب از هم جدا می شود و محصول که به قسمت نری قالب چسبیده نمایان می شود دراینجا یک سری
میله به نام میل پران که کارشان بیرون انداختن محصول از داخل قالب است و در درون قالب تعبیه شده عمل می کنند و محصول را به بیرون پرتاب می کنند محصول از قالب بیرون امده با توجه به ضخامت و وزنش پس از سرد شدن اماد

مصرف می باشند لازم به ذکر است که بعضی از محصولات پلاستیکی پس از عمل تزریق رنگ زده می شود که بیشتر شامل وسایل تزیینی و محصولاتی که

ظاهرشان دارای اهمیت است می باشند مانندقاب تلویزیون ،میز و صندلی و...با

توجه به اینکه شکل و نوع قالب در کار تزریق پلاستیک از اهمیت زیادی برخور

دار می باشد توضیحات بیشتر درباره قالب و انواع ان را به فصول بعد موکول

می کنیم .

2- دلایل انتخاب محصول
همانطوری که واقف هستید مسائل مالی در دنیای امروز حرف اول را می زند با توجه به کمبود منابع طبیعی از جمله چوب در دنیای امروز بازار موادی که قابل باز یافت و مصرف مجدد هستند داغ میباشد. در کشور ماهم که با کمبود جنگل روبروهستیم در مواردی که بتوان به جای چوب از پلاستیک استفاده نمود این کار تاحدود زیادی برگ

شت اقتصادی خواهد داشت . هم اکنون در ایران 4کارخانه این جعبه ها راتولید می کنند که یکی از این کارخانه ها در شمال کشور و در شهر تنکابن وجود دارد که قادر به تامین نیاز بازار شمال نمی باشد چون در منتقه شمالی کشور به علت شرایط جغرافیا یی سرد خانه ها از تعدد بیشتری برخوردار هستند. یک کارخانه ای که بتواند این محصول را تولید کند از بازار خوبی برخوردار خواهد شدهم اکنون مثلا در شهر چالوس5 سرد خانه بزرگ صنعتی وچندین مرکز نگهداری کوچک وجود دارد که این سرد خانه ها جعبه های مصرفی خود را از تهران، ارومیه، تنکابن و گیلان تهیه می

کنند به تبع،قیمتی که این جعبه ها در این استان به فروش می رسد به علت وجود واسطه ها ودوری راه،بالا می باشد اگر کسی بتواند این محصول را مثلا در چالوس تولید کند می تواند با قیمت ارزانتر تحویل سریعتر این بازار از ان خود کند . دلیل دیگر انتخاب کار تزریق و تحقیق درباره ان این است که این کار دنیای وسیع و گسترده ایی دارد و تنوع محصولات تولیدی می تواند سبب گسترش و پیشرفت این
کار دنیا وسیع و گسترده ای داردو تنوع محصولات تولیدی می تواند سبب گسترش

و پیشرفت کار در اینده شود مثلااینکه از یک دست دستگاه می توان با تعویض قالب برای تولید چند محصول مختلف استفاده شود واین امر باعث می شود که شما بتوانید در هر لحظه خودتان را با بازار فروش و تقاضای مشتری هماهنگ کنید واگر مثلا یک جنس خاصی به دلایلی مانند از مد افتادن تولیدش اقتصادی نبود شما نیاز به تغییر شکل سیستم تولیدتان ندارید و می توانید با کمترین هزینه پرسه تولید خود را تغییر دهید و همچنین تنوع مواداولیه و در نتیجه بدست اوردن محصولاتی با خواص متنوع بازار کار شما را پویاتر و داغتر می کند و تضمینی برای اینده شغلی شما می

باشد. دلیل دیگر این انتخاب این است که کارخانه ای که بخواهد فقط همین محصول راتولید کند نیاز به سرمایه گذاری کلان و پشتوانه اقتصادی زیادی نداردو همچنین کار تزریق پلاستیک با توجه به پرسه تولید  قابلیت  توسعه  زیادی نیز دارد ما

ترجیح دادیم در ضمینه ای پروژه خودمان را
نجام دهیم که اگر بعدها خواستیم کاری را ظروع کنیم این کار یکی از انتخابهای مارا

تشکیل دهد و برای ما توجیح اقتصادی داشته باشد. نکته دیگر اینکه مواد مورد نیاز

برای تولید این محصولات درداخل کشورتامین می شود و مشکلات سیاسی واقتصادی در سطح جهان تاثیر زیادی برروی این صنعت ندارد.

3- تاریخچه محصول

کلا صنعت تزریق پلاستیک در ایران از قدمت و تاریخچه بالایی برخوردار نیست و شایدعمر این صنعت در ایران به30تا40سال قبل باز گردد.طبیعی است که استفاده روزافزون کالاهای پلاستیکی به علت مزیت های ان از جمله سبک بودن و ارزان بودن و...رشد قابل توجهی رادر دنیا و ایران به این صنعت بخشیده.همانطوری که پیش تر ذکر شده هم اکنو در ایران 4کار خانه به تولید این جعبه ها می پردازد که

قدیمی ترین انها چهار یا پنج سال قبل تولید این محصول را شروع کرده و هنوز هم این مراکز تولیدی قادر به تامین نیاز کل کشور نیستند و هنوزهم جعبه های چوبی مورد استعمال قرار می گیرند به زبان دیگر بازار تولید این محصول هنوز اشباع نشده و جا برای فعالیت هست.

فصل دوم
بررسی های اقتصادی و مطالعات بازار

1- بررسی موارد مصرف محصول انتخابی

موارد مصرف این محصول برای بسته بندی مرکبات و میوه جات در سردخانه های صنعتی می باشد و به طور کلی مشتری اصلی محصول صاحبان سردخانه می باشند که محصولات خود را با این جعبه ها به بازار ارائه می دهند.

2- بررسی میزان تقاضای محصول در یک افق زمانی گذشته
در گذشته سردخانه ها از جعبه های چوبی استفاده می کردند. که در چند سال اخیر با توجه به رونق محصول افزایش پیدا می کند. در کشور ماهم اکنون 4کارخانه به تولید
این محصول مشغولند که نمی توانند نیاز بازار را تامین کنند. به عنوان مثال در شهر

ستان چالوس 5 سردخانه صنعتی وجود دارد که هر کدام روزانه حدود1000تا1500

عدد از این جعبه ها را نیاز دارند. با توجه به شرایط جغرافیایی ایران سردخانه ها در هر فصلی از سال مواد برای انبار دارند و این امر تقاضای سالیانه بازار را تضمین می کند.

3- بررسی میزان تقاضای خارجی و صادرات کالا در یک افق زمانی گذشته

این محصول واردات ندارد ولی برای صادر کردن مرکبات باید از چنین جعبه هایی استفاده شود. در گذشته از کارتن های بسته بندی استفاده می شد که در صورت خراب شدن مواد داخلی یکی از این کارتن ها مواد بقیه کارتن ها نیز در معرض خرابی قرار می گرفت.اما این جعبه ها این امر رابرطرف کرده و در اینده افق خوبی

برای مصرف برایش پیش بینی می شود(باتوجه به اینکه در ایران محصولات کشاورزی زیادی برای صادرات وجود دارد.)

4- بررسی
در حال حاضر 4 کارخانه به تولید این جعبه ها مشغول هستند که یکی در تنکابن-ارومیه- تهران و گیلان می باشند که باتوجه به نیاز داخلی هنوز قادر به تامین تقاضا نیستند مثلا با حجم تولید 2000عدد در روز فقط در شمال کشور می توان 4یا5 کارخانه دیگر تاسیس کرد.

5- بررسی میزان واردات یا عرضه خارجی

این محصول واردات خاصی ندارد و کمبود نیاز از طریق جعبه های چوبی تامین میشود.

6-بررسی میزان واردات یا عرضه خارجی

در حال حاضر دولت برای صنایعی که قابلیت باز یافت دارند اهمیت خاصی قائل است و وام های خوبی در این راستا می توان مسترد کرد.

7- بررسی چگونگی تامین مواد اولیه
مواد اولیه کاملا داخلی و از پتروشیمی قابل تهیه است واز انجا که شکل ظاهری شامل رنگ و زیبایی و...مدنظرنیست میتوان به راحتی از مواد بازیافتی به قیمت ارزان تر استفاده نمود.
8- بررسی قیمتهای بازار وچگونگی نحوه توزیع محصول تولیدی دربازار

درحال حاضربه علت کمبود کارخانه های تولیدی قیمت این محصول تقریبا انحصاری است و در شهرهای مختلف باتوجه به دور و نزدیک بودن به محل تولید قیمت متفاوتی دارد مثلا در شهرستان چالوس این قیمت به ترتیب جدول زیراست.


نوع جنس                    قیمت


جعبه 6 کیلوگرمی                  200 تومان

جعبه 10 کیلو گرمی               350 تومان

جعبه 20کیلوگرمی                   500 تومان

توزیع این محصول به صورت شخصی است یعنی کارخانه محصولات را به افراد و واسطه ها می فروشد و این اشخاص این محصولات را به مکانهای مختلف توزیع می کنند.

9- تعیین ظرفیت مناسب برای احداث کارخانه

بطوراجمالی ما میتوانیم با خرید 4 دستگاه و 5قالب ،درروز در حدود 1000تا1500 عدد از این جعبه ها را تولید کنیم که اگر این امر در شهرستان

چالوس انجام شود می شود ان را در اینده توسعه داد.

فاز دوم
بررسیهای فنی
بررسیهای فنی 

1- اطلاعات راجع به مواد اولیه محصول 

با توجه به اینکه محصول تولیدی ما فرایند مونتاژ ندارد ومحصول خارج شده از دستگاه مستقیما مورد استفاده بازار مصرف قرارمی گیرد و با در نظر گرفتن ماهیت محصول قطعه خریدنی و ساختنی و در کل قطعه مونتاژی نداریم بلکه مواد مورد مصرف ماهمان مواد اولیه است که از پتروشیمی خریداری می شود. 

این مواد اولیه هم از پتروشیمی تهیه می شوند و هم به صورت بازیافتی وارد چرخه ساخت و تولید می شوند .مواد خریداری شده از پتروشیمی شامل کربنات،

می باشد که دارای نقشه خاصی نمی باشد 

2- فرایند ساخت و تولید محصول (opc)

ابتدا مواد اولیه داخل حوضچه مواد اولیه ریخته می شوداین حوضچه که خود به صورت یک میکسر عمل می کند مواد اولیه با خواص متفاوت را با یک دیگر مخلوط می نماید سپس یک دستگاه ساکشن مواد را به داخل قیف بالای 
سیلندر مکش می کند با توجه به نیاز دستگاه مواد از داخل قیف به داخل سیلندر حرکت می کند. 

در داخل سیلندر یک میله مارپیچی به نام ماردون مانند چرخ گوشت مواد را به جلو هدایت می کند. اطراف سیلندر یک سری المنت های القاء کننده حرار

ت پوشانده که باعث خمیری شدن و ذوب شدن مواد اولیه می گردد. 

مواد در داخل سیلندر ،اماده برای تزریق می باشندبا فشار دادن دکمه حرکت دستگاه ،قسمت نری قالبکه متحرک می باشد در داخل قسمت مادگی جفت می 

گردد پس از جفت شدن عملیات تزریق انجام می شود. 

پس از اتمام تزریق درب دستگاه مجددا بازشده و قسمت نری از مادگی جدا می شود. قطعه که به قسمت نری چسبیده توسط یک سری میله به نام مپل پران که درداخل قالب تعبیه شده به بیرون هدایت می شود و دستگاه برای تزریق بعدی اماده می گردد. 

لازم به ذکر است سیستم خنک کننده قالب توسط اب بوده لوله های ابی که پشت قالب تعبیه شده اند حرارت ناشی ازعملیات تزریق را جهت خنک شدن مواد قالب ،جذب و به بیرون انتقال می دهند. اب گرم حاصل به وسیله لوله هایی به استخری در مجاورت سالن تولید هدایت می شود که در انجا حرارت خود را از دست داده مجددا به صورت ای خنک به دشتگاه باز می گردد. 
در مواقعی که حجم تولید پایین است نیاز به خنک کننده اب در درون حوضچه وجود ندارد ولی در مواقعی که حجم تولید بالاست از دستگاههای خنک کننده اب در درون استخر استفاده می شود. 

M1: عملیات خرد کردن (اسیاب کردن) مواد در صورتی که از مواد باز یافتی استفاده شود. واگر از مواد پتروشیمی استفاده کنیم این قسمت احتیاج نیست. 

M2: عملیات تزریق می باشد که شرح کامل ان در بالا داده شد. 

M3: عملیات بسته بندی و اماده سازی جعبه ها برای بازار مصرف می باشد. 

3- محاسبه تعداد ماشین الات 

باتوجه به مصرف بالای این محصول وکمبود کارخانجات تولید این محصول تقاضای ما 

محدودیت خاصی ندارد و با نظر به کمبود بودجه ما میتوانیم به طور انحصاری فقط مثلا برای 2 سرد خانه تولید انجام دهیم که تقاضای هر سرد خانه در روز از جعبه های 

6 کیلوگرمی حدود 800عدد و از جعبه های 10کیلوگرمی حدود700 عدد می باشد. تقاضای جعبه های 20 کیلوگرمی کمتر از این مقدار بوده و برای هر سردخانه هفته ای 500عدد احتیاج می باشد. 

لازم به ذکر است که چون قالب های 6 کیلو گرمی کوچکتر از قالبهای 10و20کیلوگرم 

است دستگاهی که این قالب راخود جای می دهد دستگاه کوچکتری می باشد. (600تن

و دستگاه تولید کننده جعبه های 10و 20 کیلو گرمی 1000 تن می باشد. 

                  

N1: 600تن          منظور از 600تن و1000تن ،میزان فشار عمل دستگاه تزریق     

                          می باشد .   
N2:1000تن               
	نوع جعبه 
	6
	10
	20

	زمان لازم (sec)
	40
	40
	60


در مورد ماشین اسیاب (m1)  چون مواد باز یافتی به صورت اسیاب شده و مواد پتروشیمی به صورت اماده خریداری می شود نیاز به اسیاب کردن ندارد فقط ضایعات که حدودا 20/0 در نظر گرفته شده است اسیاب می شود که ان هم به دلیل ناچیز بودن با یک دستگاه اسیاب کوچک قابل انجام است . 

4- تعیین ملزومات و ابزار الات در ماشین 

چون در کار تزریق پلاستیک حرف اول را قالب می زند نگهداری و مراقبت از قالب بسیار اهمیت دارد. قالب هر چند وقت یک بار بنا به مقدار مصرف و جنس قالب و حالت ان باید مورد تعمیر و باز بینی قرار گیرد . یک قالب خوب برابر است با تولیدات با کیفیت مناسب . همانطور که گفتیم برای تولید جعبه های 20کیلوگرمی ما نیاز داریم هر چند وقت یکبار طبق برنامه تولید قالب ها را تعویض کنیم. به علت وزن زیاد قالب این عمل توسط جرثقیل انجام می شود و چون این کار نسبتا وقت گیر می باشد ترجیح داده می شود که این کار هر روز انجام نشود که هم در وقت صرفه جویی شود و هم به قالب اسیب کمتری وارد اید. 
برای تعویض قالب ها مه به جرثقیل ،ابزار الات مخصوص اعم از اچار ،.. و لوازم مربوط به لوله کشی اب نیاز داریم، طبیعی است این کار باید توسط یک فرد متخصص انجام پذیرد. نگهداری دستگاه هم شامل : نگهداری های روزانه مانند تمیز کردن – روغن کاری و... ونگهداری های دوره ای که هر چند وقت یکبار برای جلوگیری از وقوع شکست انجام می پذیرد. 

طبیعی است در صورت خراب شدن دستگاه یا قالب شرکتهای سازنده در صورت گارانتی بودن دستگاه اقدام به تعمیر یا تعویض قطعات به صورت رایگان می نماید و در غیر این صورت با استرداد هزینه ، اقدام به تعمیر می نماید. 

یک لیفتراک هم برای حمل پالتهای مواد اولیه به انبار و انتقال به پای دستگاه ها هم 

احتیاج است. 

یک عدد دستگاه خنک کننده اب برای خنک کردن حرارت ناشی از عملیات دستگاه تزریق نیز احتیاج است. 

5- محاسبه فضای بخش تولیدی 
باتوجه به محاسبات انجام شده ما تقریبا نیاز به 3 عدد دستگاه 600تن و3عدد دستگاه 

1000تن داریم . که می توانیم این تعداد را به دو عدد از هر کدام تقلیل دهیم و کمبود را با اضافه کاری جبران نماییم . 

	نام دستگاه یا محل تولیدی
	تعداد
	ابعاد
	فضای مورد نیاز بدون محاسبه فضای اپراتور و راهروها

	دستگاه 600تن 
	2
	2×10
	40 متر مربع 

	دستگاه 1000تن 
	2
	12×5/2
	60 متر مربع 

	اسیاب کوچک 
	1
	5×1
	5 متر مربع 

	استخر خنک کننده 
	1
	5×4
	20متر مربع خارج از محوطه تولید می باشد.


برای هر دستگاه با توجه به طول ان یک راهرو برای عبور اپراتور و انجام کارهای اپراتور در نظر گرفته می شود. همچنین نیز برای عبور لیفتراک و چرخ های دستی مورد نیاز است که در layout اصلی مورد استفاده قرار می گیرد. 

5- محاسبه فضای مورد نیاز برای بخشهای کمک تولیدی 

باتوجه به ابعاد پالت های مواد اولیه (3/1×1/1متر )تقریبا برای هر پالت حدود 5/1 متر مربع فضا لازم است. برای انبار کردن تقریبا 40عدداز این پالتهای 1200کیلوگرم  
باتوجه به اینکه پالت ها را میتوان روی یکدیگر چید تقریبا 5/1×20 متر مربع لازم است. با در نظر گرفتن اینکه اگر بتوان مواد تولیدی را در انبار برای مدتی نگهداری کرد چون که در بعضی از فصول مصرف این مواد زیاد و قیمت افزایش می یابدو در بعضی از فصول دیگر با توجه به کمبود مصرف قیمت این جعبه ها کاهش می یابد،در نتیجه ما باید همواره فضایی را برای انبار سازی محصولاتمان داشته باشیم تا بتوانیم در تمامی فصول به تقاضای مصرف کننده پاسخ دهیم. 

باتوجه به توضیحات فوق فضای انبار مورد نیاز 230متر مربع می باشد که 30متر مربع ان مربوط به مواد اولیه و مابقی مربوط به انبار محصول می باشد. 

نظر به اینکه ابزار الات چندانی مورد استفاده نمی باشد یک فضای کوچک برای این تصفیه کافی می باشد که در جنب قسمت اداری جایی برای ان در نظر گرفته می شود که هم به سالن تولیدنزدیک باشد و هم کنترل کردنش اسانتر باشد. 

6- محاسبه فضای مورد نیاز برای بخشهای سرویس بهداشتی 

نمازخانه                     5×4 متر مربع 

سرویس بهداشتی              20متر مربع                    محاسسبات انجام شده برای 

سالن غذاخوری و اشپزخانه    60متر مربع           حدودا20نفراز کارکنان میباشد . 

رخت کن                            20 متر مربع 

7- محاسبه فضای ادرای 
· دفتر مدیر عامل که کنفراس ها و جلسات نیز در این مکان انجام می گیرد : 

- بخش حسابداری :                            متر مربع                   24=4×6

                                                  متر مربع                   12=4×3
- دفتر مدیر تولید و بازار یاب (بخش فروش ):         متر مربع 12=4×3

لازم به ذکر است که در بخش اداری یک سرویس بهداشتی و یک ابدارخانه نیز تعبیه می شود که شکل کلی مواردفوق در layout نشان داده خواهد شد. 

8- محاسبات تاسیسات مورد نیاز 

در سالن تولید نیاز به یک چرثقیل سقفی داریم که در صورت لزوم بتواند حتی دستگاه ها را جابجا کند. 

سیستم گرمایش به صورت هیترهای گازی بوده که در جاهای مختلف کارخانه جاسازی می شود(با توجه به محاسبات).

در سیستم سرمایش چون محیط باز می باشد در خود سالن تولید نیاز به سیستم خنک کننده نداریم فقط برای تهیه هوا از هواکش های بزرگ و صنعتی استفاده می شود. 

همانطور که قبلا گفته شد یک استخراج برای خنک کردن حرارت ناشی از عملیات تزریق لازم است که در بیرون سالن تولید تعبیه شده و یک دستگاه خنک کننده در درون ان قرار می گیرد. در سالن تولید نیز درجای مختلف اب سرد کن هایی برای کارگران در نظر گرفته شده که مورد استفاده قرار می گیرد. 

9- تعیین وسایل حمل و نقل 

همانطور که قبلا هم گفته شد یک عدد لیفتراک برای جابجا کردن مواد اولیه و محصولات مورد نیاز است. همچنین تعدادی گاریهای دستی برای مواردی که لیفتراک 

کاربردی ندارد یک دستگاه وانت هم نیاز می باشدجهت خدمات بیرون از کارخانه.
13- محاسبه کل نیروی انسانی و چارت سازمانی 

4 دستگاه داریم و برای هر دستگاه 2 اپراتور نیاز می باشد که جمعا8اپراتور نیاز داریم. برای دستگاه اسیاب با توجه به حجم پایین کاری نیاز به اپراتور خاصی نیست هر وقت که لازم باشد از اپراتورهای دستگاه ها استفاده می شود که تعداد انها طبق 

جدول زیر است: 

مدیر عامل           1 نفر                     مسول بخش تعمیرات         1 نفر 

مدیر تولید           1نفر                      راننده لیفتراک                 1نفر 

حسابدار             1نفر                      انباردار                         1نفر 

نگهبان              2نفر                      اپراتورها                       8نفر

بازاریاب            1نفر                      ابدارچی                         1نفر 

مسئول خرید        1نفر                     اشپزوکمک اشپز               1نفر

سرکارگر            1نفر                     مستخدم                          2نفر 

14-پیش بینی مدت اجرای طرح وهمچنین مکان اجرای ان بادرنظرگرفتن شرایط مختل

همانطوری که در بخش قبل گته شد محل احداث این کارخانه در شمال کشورودر شهر 

چالوس در نظرگرفته شده چون در این منطقه به علت وجودسردخانه های صنعتی زیاد 

بازار خوبی برای اینگونه تولیدات موجود است.زمین مورد نیازرا می توان دراین شهر به قیمت ارزانی نسبت به شهرهای دیگر تهیه کردو دستگاه های مورد نیاز را میتوان از تهران خریداری نمودویااز کشورهای همسایه مانند ازبکستان وهم از کشورهای ارو

پایی مانند المان تهیه کرد البته دستگاههایی که از ازبکستان وارد می شوند قیمت ارزا

نتری داشته وچون به صورت استک وارد می شوند گمرک کمتری به انها تعلق می گیرد. لازم به ذکر است که این دستگاه ها در داخل تولید نمی شوند ودر صورت خریدار

ی انها از داخل کشوریا باید از واردکنندگان خریداری شوند و یابه صورت دست دوم از کارخانجاتی که این دستگاهها را میفروشند تا دستگاه های جدید و بزرگتری خریداری 

نمایند تهیه شوند. 

اپراتورهایی که با این دستگاهها کار می کنند نیاز به تخصص خاصی ندارند فقط با یک دوره کلاسهای اموزشی چند روزه می توانند با دستگاه کار کرده و تنظیمات خاص انرا 

به تدریج یاد میگیرند. فقط یک فرد متخصص در کارخانه نیاز است که در صورت بهم خوردن تنظیم دستگاه و یا افزایش حرارت و... بتواند دستگاهها را تنظیم نمود وعیوب کوچک را بر طرف نماید. محصولات تولید شده توسطوانت،کامیونت و...به مراکز مصر 

ف انتقال می یابند و مواد اولیه در صورت خریداری ازپتروشیمی با کمرشکنهای بزرگ 

در پالتهای 1200کیلوگرمی به کارخانه حمل می گردد در صورت استفاده از مواد باز 
یافتی کارگاه هایی که این مواد را اسیاب می کنند در بسته بندی هایی شبیه به بستهای 

پترو شیمی این مواد رابه کارخانه ارسال می نمایند.در فصولی که تقاضا بیشتر است 

یعنی فصل به ثمر رسیدن مرکبات مواد بازیافتی کمیاب می شوند و باید از پترو شیمی 

مواد اولیه خریداری کرد که از قیمت بالاتری برخوردار هستند. 

هم اکنون در مناطقی که توسط دولت صنعتی اعلام شده دولت زمین هایی رابه صورت 

اقساط در اختیار تولیدکنندگان قرار می دهدو وامهایی نیز برای ایجاد اینگونه مراکز تولیدی در اختیار تولیدکنندگان قرار می دهد و وامهایی نیز برای ایجاد اینگونه مراکز تولیدی در اختیار تولیدکنندگان می گذاردکه می توان از این امکانات نیز استفاده نمود. 

باتوجه به موارد بالا در صورتی که کار ساختمان کارخانه رابتوان به سرعت به اتمام 

رسانیدزمان اینکه این کارخانه بتواند شروع به تولید نماید در صورت پیشوانه مالی حدودا یک سال تا یک سال و نیم می باشد. 

فاز سوم 

بررسیهای مالی

 فصل سوم 
براورد سرمایه گذاری طرح

الف) سرمایه گذاری ثابت طرح

1- زمین 

طبق براوردها ی انجام شده زمین مورد نظر دارای متراژ تقریبی1200 متر مربع بوده که از1200 متر مربع سالن تولید است عرض زمین بایستی 30 مترو طول ان 1200
متر باشد محدوده واقع شدن ان در اطراف شهرستان چالوس به دلیل نزدیکی به سردخانه های صنعتی که محصول را نیاز دارند می باشند و 230متر مربع ان انبار و 70متر مربع سالن غذا خوری و اشپزخانه است . 

لازم به ذکر است بعلت پیش بینی توسعه در اینده متراژ زمین به نحوی انتخاب شده که جا برای توسعه داشته باشد. 

قیمیت این چنین زمینی با توجه به موقعیتی که باید داشته باشد منظور صنعتی بودن منطقه و امکان تاسیس کارخانه در ان تقریبا 15 هزار تومان برای هر متر مربع می باشد. 

                 تومان  18000000=15000×1200

   قیمت کل زمین = قیمت هر متر مربع ×متراژ

2- دیوار کشی و تسطیح و محوطه سازی 
زمین خریداری شده بعلت اب گیر بودن زمین های شمال بایستی تسطیح و کف سازی شودواین عملیات در حدود متری 2500تومان هزینه در بردارد .

ما کلا نیاز به 140متر دیوار به ارتفاع 3متر داریم از انجا که دیوارها در مناطق شمال 

با بلوک سیمانی ساخته می شودکه هزینه هر متر طول ان 4000تومان می باشد.

این طرح حدودا 450متر مربع محوطه سازی دارد.(بع غیر از سالن تولید و انبار ...)

که محوطه سازی شامل ریختن اسفالت – محوطه سازی برای پارکینگ و در بعضی از مناطق گلکاری و درختکاری و جدول گذاری می باشد. 

                                 هزینه کف سازی تومان 3000000=2500×1200

                                    هزینه دیوار کشی تومان 560000=4000×140

                             هزینه محوطه سازی تومان                    2000000
                                    جمع کل   تومان              5560000  

3- ساختمان 

*ساختمان تولید ما یک سوله به مساحت تقریبی 384متر مربع با طول 24و عرض 16 متر و ارتفاع حداق 12متر باشد که پیمانکاران برای هر متر مربع 100000 

تومان به منظور ساخت دریافت می کنند. 

· ساختمان انبار سوله ایی به مساحت 230متر مربع می باشد که ان هم هزینه ای همانند سالن تولید دارد. 

· ساختمان اداری و رختکن و نمازخانه :

این ساختمان دارای متراژی برابر 128 متر مربع با طول 16 و عرض 8 و ارتفاع 3 متر می باشد که این ساختمان در قسمت فوقانی سالن تولید (قسمت ورودی )واقع می باشد که قیمت ساخت ان توسط پیمانکاران متری 150000تومان می باشد. 

· ساختمان غذا خوری و سرویس بهداشتی : سالن غذا خوری با ابعاد 10×7×3 می باشد که دارای 70 متر مربع است که هزینه ساخت ان 15000برای هر متر مربع می باشد و ابعاد استخر هم 10×2 متر با عمق 3 می باشد که هزینه ساخت ان هم متری 40000تومان تمام می شود. سرویس بهداشتی حدودا 20 متر مربع می باشد که هزینه ان 150000تومان می باشد. 

*ساختمان نگهبانی : 

ساختمان دارای ابعاد 5×4 متر مربع می باشد که هزینه ساخت ان همانند ساختمانهای اداری است . 

هزینه ها بصورت زیر است: 

             سالن تولید                         تومان 38400000=100000×384

            انبار                                 تومان 23000000=100000×230

           اداری – رختکن – نمازخانه      تومان 19200000=150000×128

           سالن غذا خوری                     تومان 10500000=150000×70

          استخر                                        تومان  800000=40000×20

         (باتمام ملزومات ) سرویس بهداشتی    تومان 3000000=150000×20

        نگهبانی                                       تومان 3000000=150000×20
                  جمع کل هزینه                     تومان              97900000

4- تاسیسات 

	ملزومات 
	قیمت (تومان) 

	چاه اب نیمه عمیق 

برق سه فاز 

تلفن 3خط 

اب شهری 

گاز شهری

سیستم گرمایش اداری(فنکول)5 عدد

سیستکم گرمایش سالن تولید(هیتلر)3 عدد

سیستم لوله کشی و سیم کشی 

دستگاه خنک کننده استخر 

جرثقیل سقفی 
	2000000

1200000

360000

1000000

500000

1500000

3000000

5000000

3000000

8000000

	جمع کل 
	3636000


4- ماشین الات 

دستگاه ها و ماشین الات به شرح زیر می باشد:

	ملزومات 
	تعداد 
	قیمت(کل)تومان 

	دستگاه تزریق 1000تن 
	2
	60000000

	دستگاه تزریق 600تن 
	2
	40000000

	دستگاه اسیاب کوچک 
	1
	200000

	قالب 20کیلویی
	1
	12000000

	قالب 10کیلویی
	2
	20000000

	قالب 6کیلویی
	2
	12000000

	لیفتراک 2 تن 
	1
	7000000

	ابزار الات مورد نیاز در کارخانه 
	-
	1000000

	وانت 
	1
	5000000

	جمع کل 
	
	1590000


5- وسایل و تجهیزات اداری 

	ملزومات 
	تعدا 
	قیمت کل تومان 

	کامپیوتر 
	3
	2100000

	میز 
	4
	300000

	میز کنفرانس 
	1
	300000

	دستگاه کپی 
	1
	150000

	پرینتر 
	3
	600000

	دستگاه فکس 
	2
	400000

	وسایل مورد نیاز ابدارخانه و اشپزخانه 
	-
	5000000

	جمع کل 
	
	4350000


6- هزینه های پیش بینی نشده 

به منظور پوشش تورم و جهت رعایت جانب احتیاط و جلوگیری از خطای احتمالی در محاسبات انجام یافته در پروژه معادل 10./. نسبت به کل هزینه سرما گذاری ثابت به عنوان  هزینه پیش بینی نشده در نظر گرفته می شود.

                          تومان 321170000=جمع کل هزینه های سرمایه گذاری ثابت

                            تومان 32117000= با احتساب 10./. هزینه پیش بینی نشده 

سرمایه در گردش ناخالص 

1- هزینه مواد اولیه در طول یک سال 

روزانه حدود 1400-1300کیلوگرم مواد اولیه نیاز داریم . اگر از مواد پتروشیمی استفاده کنیم در یک روز به یک پالت حدودا نیاز مندیم. ولی در صورت استفاده از مواد باز یافتی قیمت کمتر و هزینه کمتری متحما می شویم .

در صورت نداشتن و موجود نداشتن مواد باز یافتی از مواد پترو شیمی استفاده میکنیم 

مواد اولیه لازم یک روز کاری  
	نام محصول 
	نیاز روزانه 
	وزن تقریبی (گرم) 

	سبد 6 کیلو گرمی 
	1600
	300

	سبد 10 کیلو گرمی 
	1400
	500

	سبد 20 کیلو گرمی 
	200
	800


گرم 10×134=(800×200)+(500×1400)+(300×1600)= مصرف روزانه 

که این عدد معادل 1340 کیلو گرم در روز می باشد . 

چون فضای انبار محدود است ما حداکثر برای مصرف 35 روز کاری می توانیم مواد اولیه انیار کنیم .

                                            کیلو گرم 46900=35×1340

لازم به ذکر است که 280روز کاری در سال موجود می باشند بنابراین باید سالانه 8 بار سفارش دهیم پس نیاز سالیانه به شرح زیر است: 

                                کیلو گرم375200=8×46900

                          تومان 56280000=150×3752000

                 قیمت هر کیلوگرم مواد اولیه ×میزان مصرف 

             هزینه مواد اولیه در طول یک سال =56280000

2- قطعات یدکی و مواد کمکی در حین تولید

به دلیل حفاظت از قالب و بالا بردن کیفیت محصول از یک سری اسپریهای مخصوص جداساز استفاده می شود به این نحو که بعد از تولید هر 10قطعه،قالب مخصوصا قسمت مادگی با این اسپری اغشته و افشان می شود. 

تقریبا برای هر دستگاه 4 عدد از این اسپری ها استفاده می شود و چون ما 4 دستگاه داریم روزانه 16 عدد اسپری لازم می باشد. که قیمت ان در بازار هر عدد 1200 

تومان می باشد. 

              هزینه روزانه           تومان 19200=1200×16

   هزینه سالیانه قطعات کمکی       تومان   5376000=280×19200

3- دستمزد مستقیم 

این واحد تولیدی 8 اپراتور دارد و یک راننده لیفتراک که دستمزد انها بصورت زیر است که حقوق انها ماهانه بطور متوسط 120000 تومان می باشد. 

       هزینه دستمزد مستقیم سالانه    14040000=13×12000×9
توضیح: عدد 13 به این معنا می باشد که محاسبه عیدی سالانه در نظر گرفته شده است. 

4- هزینه های سربار 

هزینه های سربار شامل هزینه برق سالن تولید – گازسالن تولید 

             تومان 1500000=برق سالن تولید برای شش ماه 

  برای مدت یکسال  تومان 3000000=2×1500000

مصرف گاز سالانه به طور متوسط 500000 تومان 

5- تعمیرات و نگهداری 

قالب های از کارخانجات تولیدی حدودا برای تولید400000قطعه گارانتی دارند که باتوجه به حجم تولید ما این قالب ها برای دوسال گارانتی می باشند. 

دستگاهها نیز از زمان نسب و شروع بکار تا 3 سال گارانتی کامل می باشدبطوری که هرگونه اشکالی چه در سیستم مکانیکی و با برقی پیش بیاید. بعهده کارخانه سازنده می باشد. 

             ماشین الات :              5 درصد ارزش کل              730000تومان 

        وسایل نقلیه و تجهیزات:      7 درصدارزش کل              910000تومان 

ساختمانها و تاسیسات :3            درصد ارزش کل                   4027800تومان  

                  مجموع هزینه نگهداری و تعمیرات =12237800

6- هزینه های اداری 

	عنوان هزینه 
	هزینه ماهانه (تومان)
	هزینه سالانه (تومان )

	برق
	80000
	96000

	گاز 
	2000
	240000

	اب 
	15000
	180000

	تلفن 
	60000
	720000

	ملزومات(کاغذ-خودکار-موادغذایی و..)
	60000
	7200000

	جمع کل 
	
	9300000


7- دستمزد غیر مستقیم 

	         عنوان 
	میزان حقوق ماهانه(تومان
	حقوق سالانه(تومان)

	مدیر عامل 
	500000
	6500000

	مدیر تولید
	300000
	3900000

	حسابدار 
	250000
	3250000

	بازار یاب 
	20000
	2600000

	سرکارگر 
	150000
	1950000

	مسول خرید
	150000
	1950000

	مسول بخش تعمیرات 
	150000
	1950000

	انبار دار 
	120000
	1560000

	نگهبان 2 نفر
	240000
	3120000

	ابدارچی 
	80000
	1040000

	اشپز 
	120000
	156000

	مستخدم 2 نفر 
	160000
	2080000

	حقوق ها
	
	31460000

	جمع کل 
	
	31460000


سرمایه در گردش نا خالص بر اساس ظرفیت طرح مورد نظر در طول یکسال بصورت زیر می باشد. 
	ردیف 
	انواع هزینه ها 
	قیمت (تومان)

	1

2

3

4

5

6

7


	هزینه های مواد اولیه 

قطعات یدکی و کمکی درحین تولید

دستمزد مستقیم 

دستمزد غیر مستقیم

سایر هزینه های سربار 

تعمیرات و نگهداری

هزینه های اداری 
	56280000

5376000

14040000

31460000

3500000

12237800

9300000


                          132193800=سرمایه در گردش ناخالص سالیانه 

   سرمایه گذاری درگردش ناخالص+سرمایه گذاری ثابت = سرمایه گذاری طرح 

                      132193800+353287000=سرمایه گذاری طرح 

                              تومان 485480800=سرمایه گذاری طرح 

نحوه تامین منابع مالی طرح 

الف) نحوه تامین منابع ثابت 

تامین منابع به این صورت می باشد که سرمایه ثابت طرح برای احداث کارخانه توسط 

راه اندازی خط تولید توسط صاحبان سرمایه تامین می گردد.

ب) نحوی تعین سرمایه در گردش طرح 

از انجایی که نحوی فروش محصولات به این صورت می باشد که پس تحویل محصولا 

ت به مشتری ،حداکثر به مدت 1 هفته تسویه حساب می شود در نتیجه می توان از منابع مالی مسترد شده از مشتری برای تامین منابع مالی تولید در اینده استفاده کرد. 

چون میزان فروش این محصولات به صورت جزئی به مشتریان متعدد می باشد معمولا به صورت نقدی مورد معامله قرار می گیرد . 

فقط برای شروع امر تولید به یک سرمایه اولیه برای استارت تولید لازم است که این مبلغ در حدود یک هشتم سرمایه در گردش ناخالص می باشدکه توسط سرمایه گذارن در ابتدای دوره تامین می گردد. 

· زمان بندی اجرای طرح تا قبل از تولید تجاری و چگونگی مصرف منابع مالی در زمان اجرای طرح در نمودار صفحه بعد مشخص شده است. 

لازم به ذکر است که اعداد ذکر شده به میلیون تومان می باشد. 

تومان333170000=10000000+2000000+321170000=مجموع هزینه های اجرایی

استهلاک به روش مستقیم حساب می شود: 

                                        ارزش اسقاطی –ارزش فعلی =استهلاک 

                                                طول عمر مفید

در مورددستگاه های 1000تن و600تن،طول عمر مفیدشان 10سال می باشدکه طبق 

فرمول بالا استهلاک ان به صورت زیر است. 

                  تومان 1300000=17000000-30000000=استهلاک 1000تن 
                                                              10

                 تومان 800000=12000000-20000000=استهلاک 600تن 

                                                        10

                     تومان 100000=1000000-2000000=استهلاک اسیاب 

                                                          10

                تومان 290000=4350000=استهلاک لوازم اداری 

                                             15

باتوجه به اینکه هر5 سال یک بار قالب ها باید مورد باز بینی مجدد قرار گرفته و ابکاری شوند ودر صورت انجام این موارد قالب به صورت قالب نو در می اید پس ارزش اسقاطی چندان تفاوتی با ارزش فعلی ندارد .

       تومان 400000=10000000-120000000= استهلاک قالب 20 کیلوگرمی                                             
                                                20
               تومان200000=9000000-1000000= استهلاک قالب100کیلوگرم
                                                 5
             تومان 300000=4500000-6000000=استهلاک قالب 60کیلو گرمی 

                                          5

                  تومان 65000=10500000-20500000=استهلاک تاسیسات 

                                                    10

            تومان 6897330=93114000-103460000=استهلاک ساختمان 

                                                       15

                                 مجموع کل استهلاک سالانه=11750000تومان 

جدول هزینه های ثابت و متغیر 

	         شرح هزینه 
	ثابت (تومان)
	متغیر (تومان)

	الف) مواد مستقیم 
	
	56280000

	ب) دستمزد مستقیم 
	14040000
	

	ج) سرباز : 

                         دستمزد غیر مستقیم
	31460000
	

	مواد غیر مستقیم 
	
	5376000

	تعمیر و نگهداری ماشین الات 
	
	7300000

	تعمیرونگهداری وسائل نقلیه و تجهیزات 
	910000
	

	تعمیر و نگهداری ساختمانها و تاسیسات 
	4027800
	

	استهلاک ساختمانها 
	6897330
	

	استهلاک تاسیسات 
	1000000
	

	استهلاک تجهیزات 
	650000
	

	استهلاک دستگاهها 
	5700000
	

	استهلاک لوازم اداری 
	290000
	

	هزینه اب و برق 
	
	3000000

	سوخت و روشنایی 
	500000
	

	بیمه سهام کارفرما 
	10465000
	

	د) هزینه اداری 
	9300000
	


توضیح اینکه حق بیمه به این صورت می باشد که 23./. ار را کارفرما و 7/. مابقی را کارگر می دهد. 
	
	سال اول
	سال دوم
	سال سوم 
	سال چهارم 
	سال پنجم 

	1-تولیدات (تومان)

الف) سبد 6 کیلوگرمی 

ب)سبد 10کیلوگرمی 

ج) سبد 20 کیلوگرمی 
	448000

399000

56000
	486080

432915

60760
	524160

466830
65520
	562240
555745

70280


	600320

534660

75040

	2-فروش خالص :

الف)سبد 6 کیلوگرمی 

ب)سبد 10کیلو گرمی

ج)سبد 20کیلو گرمی 

جمع کل فروش خالص 
	8900000

139650000

28000000

257250000
	97216000

151520250

30380000

279116250
	104832000

163390500

32760000

300982500
	1131080000

175260750

35140000

323508750
	120064000

187131000

37520000

344715000

	3-هزینه های تولید:

الف)مواد اولیه اصلی 

ب)مواد اولیه کمکی

ج)حقوق ودستمزدمستقیم

د)تعمیرات ونگهداری 

ر)اب وبرق وسوخت 

ز)حقوق دستمزدغیرمستقیم

ه)استهلاکات 

جمع کل هزینه های تولید
	56280000

5376000

14040000

12237800

3500000

31460000

11750000

134643800
	61063800

5832960

15710760

13278013

3797500

31460000

2350000

154643033
	65847600

6289920

1738152

14318226

4095000

31460000

35250000

174642266
	70631400

6746880

19052280

15358439

4393500

31460000

47000000

194641499
	75415200

7203840

20723040

16398652

4690000

31460000

58750000

21460732

	4-سود ناویژه
	122606200
	124473217
	126520234
	128867251
	130074268

	5-هزینه های عملیاتی 

هزینه اداری و تشکیلاتی 
	9300000
	9300000
	9300000
	9300000
	9300000

	6-سود عملیاتی 
	113306200
	115173217
	117220234
	119567251
	2077468

	7-سود ویژه 
	113306200
	115173217
	117220234
	119567251
	120774268

	8-مالیات 
	22661240
	23034643
	23444046
	23913450
	24154853

	9-سود پس از کسر مالیات
	90644960
	92138573
	93776187
	95653800
	96619444


پیش بینی صورت سود وزیان  طرح برای 5 سال اول 
ما در نظر داریم که سالیانه 5/8./0 به حجم تولید اصافه کنیم تا در پایان سال پنجم یک چهارم حجم تولید خود را افزایش دهیم. 

لازم به ذکراست که قیمت فروش و قیمت مواد اولیه و کلیه هزینه ها به نرخ سال اول در نظر گرفته می شود. 

ترازنامه در سال اول طرح 

                                      تراز نامه سال اول 


                 دارایی (تومان )                        بدهی +سرمایه (تومان )

1- دارایی ثابت :                                 1- بدهی جاری :     
- زمین              18000000              - حسابهای پرداختنی :     77393800
- دیوار کشی       55600000              - حقوق و دستمزد :        45500000
- ساختمان         97900000                 

- تاسیسات       36360000                2- سرمایه                353287000
- ماشین الات    159000000                                     
- وسایل و تجهیزات    4350000            جمع کل                  476180800
- هزینه های پیش بینی نشده 32117000 

جمع دارایی ثابت           353287000  

کسر شود استهلاک           11750000 
2- دارایی جاری:
- مواد اولیه اصلی          56280000
- مواد کمکی                  5376000
- صندوق (نقد)
72987800

جمع کل دارایی ها         476180800
ترازنامه در سال دوم طرح 

                                      تراز نامه سال دوم  



                 دارایی (تومان )                        بدهی +سرمایه (تومان )

1- دارایی ثابت :                                 1- بدهی جاری :     

- زمین              18000000              - حسابهای پرداختنی :    83972273

- دیوار کشی       55600000              - حقوق و دستمزد :       47170760

- ساختمان         97900000                 

- تاسیسات       36360000                2- سرمایه                353287000

- ماشین الات    159000000                                     

- وسایل و تجهیزات    4350000            جمع کل                  484430033

- هزینه های پیش بینی نشده 32117000 

جمع دارایی ثابت           353287000  

کسر شود استهلاک           23500000- 
                             329787000           

2- دارایی جاری:
- مواد اولیه اصلی       61063800

- مواد کمکی             5832960

- صندوق (نقد)
87746273


جمع کل دارایی ها        48443003
ترازنامه در سال سوم طرح 

                                      تراز نامه سال سوم  



                 دارایی (تومان )                        بدهی +سرمایه (تومان )

1- دارایی ثابت :                                 1- بدهی جاری :     

- زمین              18000000              - حسابهای پرداختنی :   90550746

- دیوار کشی       55600000              - حقوق و دستمزد :      48841520

- ساختمان         97900000                 

- تاسیسات       36360000                2- سرمایه                353287000

- ماشین الات    159000000                                     

- وسایل و تجهیزات    4350000            جمع کل               492679266
- هزینه های پیش بینی نشده 32117000 

جمع دارایی ثابت           353287000  

کسر شود استهلاک           35250000
2- دارایی جاری:
- مواد اولیه اصلی       65847600

- مواد کمکی              6289920

- صندوق (نقد)           102504746


جمع کل دارایی ها       492679266
ترازنامه در سال چهارم طرح 

                                      تراز نامه سال چهارم  



                 دارایی (تومان )                        بدهی +سرمایه (تومان )

1- دارایی ثابت :                                 1- بدهی جاری :     

- زمین              18000000              - حسابهای پرداختنی :  97129219

- دیوار کشی       55600000              - حقوق و دستمزد :     50512280

- ساختمان         97900000                 

- تاسیسات       36360000                  جمع بدهی 

- ماشین الات    159000000                 سرمایه                 353287000
- وسایل و تجهیزات    4350000            جمع کل                500928499

- هزینه های پیش بینی نشده 32117000 

جمع دارایی ثابت           353287000  

کسر شود استهلاک         47000000
                               306287000         

2- دارایی جاری:
- مواد اولیه اصلی      70631400

- مواد کمکی              6746880

- صندوق (نقد)           117263219


جمع کل دارایی ها      500928499
ترازنامه در سال پنجم  طرح 

                                      تراز نامه سال  پنجم   



                 دارایی (تومان )                        بدهی +سرمایه (تومان )

1- دارایی ثابت :                                 1- بدهی جاری :     

- زمین              18000000              - حسابهای پرداختنی :   103707692

- دیوار کشی       55600000              - حقوق و دستمزد :      52183040

- ساختمان         97900000                 

- تاسیسات       36360000                  جمع بدهی            155890732

- ماشین الات    159000000                 سرمایه                 353287000
- وسایل و تجهیزات    4350000            جمع کل               509177732

- هزینه های پیش بینی نشده 32117000 

جمع دارایی ثابت           353287000  

کسر شود استهلاک         58750000
                               294537000         

2- دارایی جاری:
- مواد اولیه اصلی      75415200

- مواد کمکی            7203840

- صندوق (نقد)         132021692

جمع کل دارایی ها     509177732
تعیین نقطه سربه سر 
باتوجه به اینکه هزینه های ثابت و متغیر را در مورد این محصولات نمی توان بصورت تفکیکی برای هر واحد در اورد لذا ما یک میانگین قیمت فروش و یک میانگین هزینه ثابت و متغیر رابا توجه به حجم تولید هر کدام به دست می اوریم که طبق محاسبات زیر می باشد. 

- مجموع هزینه های ثابت :     75250130

- مجموع هزینه های متغیر:     71956000

- کل فروش :                     257250000

- قیمت فروش یک واحد:            258= قیمت فروش کل  = 257250000
                                                       تعداد کل              903000
- هزینه متغیر یک واحد:                   هزینه متغیر  = 80

                                                   تعداد کل 

                              هزینه های ثابت  
      104514069  =  هزینه های متغیر  = فروش در نقطه سر به سر 

                                کل فروش   

   367074=                      هزینه های ثابت                        =تولیددرنقطه سربه سر 

                 هزینه متغیر یک واحد-قیمت فروش یک واحد 
مطابق نمودار اگر از مقدار نقطه سر به سر (367074) کمت تولید کنیم متحمل ضرر می شویم و اگر به مقدار سر به سر تولید کنیم هزینه ها و درامدها باهم برابر شده که در این صورت نه سود داریم نه زیان . 

و اگر از این مقدار بیشتر تولید نماییم وارد منطقه سود دهی می شویم . 

تجزیه و تحلیل  نسبت های مالی 

الف) نسبتهای نقدینگی 

-این نسبت نشان می دهد که شرکت درمقابل یک ریال بدهی جاری چند ریال دارایی جاری دارد. بنابراین نسبت توانایی پرداخت بدهیهای جاری را از محل داراییهای جاری را مشخص می کند . 

                                دارایی جاری   = نسبت جاری    

                                 بدهی جاری       
                              65/1= 134643800 = نسبت جاری 

                                         81893800

                9/0= 72987800 = داراییهای انی = نسبت انی 

                       81893800        بدهی انی 

نسبت انی نشان می دهد ان قسمت از داراییهای جاری که از لحاظ ارزش ثبات بیشتری دارد تا چه میزان می تواند پیشوانه طلبکاران کوتاه مدت قرار گیرد. اگر این نسبت رقم 1 را نشان دهد وضعیت خوب است از دیدگاه بستانکاران هر چه نقدینگی بیشتر باشد وضع مطلوبتر است ولی از دید صاحبان سهام این موضوع حکایت از راکت شدن پول دارد و به سود لطمه وارد می سازد. 
ب ) نسبتهای اهرمی 

         6/0 = 77439300 = کل بدهی  = نسبت بدهی 

                   476180800  کل دارایی 

نسبت بدهی موجب اطمینان بستانکاران برای کل دارایی و وصول مطالبان خود خواهد بود در واقع از لحاظ مالکیت نشان دهنده رابطه میان طلبکاران می باشد. طبعا هر چه این نسبت بزرگتر باشد طلبکاران تامین کمتری خواهند داشت. 
62/0=81893800 = بدهی جاری  = نسبت بدهی جاری به سرمایه در گردش 

         132193800  سرمایه درگردش ناخالص 

این نسبت نشان می دهد از کل سرمایه در گردش ناخالص چند درصد ان از طریق بدهی جاری تامین شده است طبیعتا هر چه این نسبت به یک نزدیکتر شود مطلوبترخواهدبود

ج) نسبت های اهرمی 

  95/1= 257250000   = فروش خالص     =   گردش سرمایه درگردش ناخالص 

             132193800    سرمایه در گردش ناخالص 

این نسبت نشان می دهد که ایا مقدار سرمایه در گردش کافی و متناسب با حجم فروش می باشد یا خیر. چنانچه افزایش فروش موجب بالا بودن این نسبت در مقایسه با سالها 
ی گذشته باشد وضعیت شرکت رضایت بخش است ولی اگر علت ان پایین بودن مبلغ سرمایه در گردش باشدشرکت از لحاظ فعالیت در وضع مطلوبی به سر نمی برد. 

54/0= 257250000 =   کل فروش ناخالص  = نسبت گردش داراییها 

           476180800     کل داراییها 

این نسبت نحوه استفاده شرکت از مجموع دارایی خود را نشان می دهد . 

د) نسبتهای  سود اوری 

35%= 100×90644960   = 100سود خالص پس از کسرمالیات = نسبت بازده فروش 
                    257250000                 فروش خالص 

این نسبت نشان می دهد که از یک ریال فروش چه مقدار سود بر حسب درصد تحصیل شده است. 

   19%=100×90644960 =100×سودخالص پس از مالیات = نسبت بازده دارایی 

                      476180800               کل دارایی 

این نسبت را شاخص نهایی برای تشخیص کفایت و کارایی مدیریت در اداره امور می دانند و بایستی ان را با واحدهای مشابه و نرخ بدون ریسک در بازار مقایسه کرد.                           

